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Керамическая система HALO VINTAGE

Плечевая масса Margin Porcelain

Инструкция по применению
Набор плечевой массы Halo Vintage является дополнительным компонентом базисного комплекта керамической системы Halo Vintage, позволяющим получить превосходные эстетические результаты в пришеечной зоне металлокерамических реставраций.

Даже при препарировании уступов на уровне края десны при обычном моделировании и обработке каркаса из-за просвечивания металла часто бывает виден темный край коронки.

Плечевые массы Halo Vintage уже при незначительно уменьшенном металлическом каркасе обеспечивают проникновение света вглубь зуба и позволяют быстрым и простым способом воспроизведение этих идентичных естественным зон.

Расцветка облегчает непосредственный выбор цвета необходимой плечевой массы, которая выпускается 19-ти цветов Halo Vintage на основе классической цветовой системы Vita*.

Незначительная усадка, а также отличная форма и стабильность кантов плечевой массы Halo Vintage обеспечивают точные размеры, которые в случае необходимости и после готовности реставрации могут быть финированы с помощью двух корректировочных масс.

Применение
Препаровка зуба

Предпосылкой для формирования плеча без металлического каркаса является препаровка уступа под углом 95-110 градусов, допускающего толщину керамики минимум 0,5 - 0,7 мм.

Металлический каркас

В принципе каркасы коронок и мостовидных протезов не должны иметь острых краёв и неровностей (выпуклости или впадины) зон. Металлический штампик должен доходить до уступа. Рекомендуемая толщина стенки составляет примерно 0,3 мм для сплавов под керамику, содержащих драгоценные металлы, и 0,2 мм для сплавов, под керамику, не содержащих драгметаллов. Чтобы обеспечить достаточную стабильность керамического плеча, край штампика не должен быть очень тонким (см. схемы 1-4).
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Обработка поверхности металлического каркаса

Перед нанесением и обжигом керамических масс каркас должен быть отшлифован со всех сторон, должны быть устранены усадочные раковины и пористость, поверхность должна быть абсолютно чистой. После обработки твердосплавными фрезами со встречной насечкой окончательная шлифовка производится керамическими шлифовальными инструментами фирмы Шофу (Labo), которые в зависимости от сплава имеют белую, розовую или коралловую маркировку. Затем обработайте каркас в пароструйном аппарате и произведите обработку в пескоструйном аппарате и оксидирующий обжиг в соответствии с инструкциями производителя сплава. В большинстве случаев одноразовая обработка в пескоструйном аппарате окисью алюминия после оксидирующего обжига обеспечивает оптимальное соединение с керамикой.

Опак-паста/Опак-порошок

Нанесение опака производится в соответствии с инструкцией по применению базисного комплекта, раздел опак-паста/опак-порошок.

Изоляция

[image: image4.wmf][image: image5.wmf]Полный набор плечевой массы Halo Vintage включает специальную изоляцию, которая облегчает снятие коронки с гипсового штампика. Перед нанесением слоев плечевой массы 

нанесите кисточкой в области плеча на штампике 2-3 раза изолирующую жидкость и просушите нанесенный слой в течение 30-60 секунд на воздухе. Улетучивающиеся компоненты изолирующей жидкости испаряются, образуя защитную пленку. Флакон немедленно после пользования необходимо закрыть. Изолирующую жидкость следует наносить после каждого обжига и перед каждым нанесением плечевой массы.Нанесение первого слоя плечевой массыСмешайте выбранную плечевую массу с дистиллированной водой до получения кремообразной массы. После обжига опака снимите коронку со штампика и нанесите в пришеечной зоне плечевую массу. (Рис. 1). Уплотните материал посредством легкого вибрирования или промокания жидкости (предпочтительнее прибором Ceramosonic Condenser фирмы Шофу). Снова насадите коронку на штампик. (рис. 2)

Насадите коронку снова на штампик (рис.4), разгладьте поверхность сухой кисточкой (рис. 5) и снимите излишки керамической массы (рис.6). Осторожно приподнимите коронку и проверьте, не остались ли частички керамики внутри коронки. Затем производите обжиг в соответствии с таблицей обжига.
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Чтобы облегчить нанесение, разбавьте входящую в полный набор жидкость СРМ дистиллированной водой в соотношении 1:1 и приготовьте плечевую массу кремообразной

консистенции.

Для заключительного разглаживания поверхности и удаления излишков керамики коронка снова насаживается на штампик (рис. 11). Для обжига снова приподнимите ко-ронку и проверьте, не остались ли внутри коронки остатки керамики. (рис. 12).
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Структура/нанесение слоев на коронку

Структура нанесения слоев складывается из компонентов системы Halo Vintage: опак-дентин, масса для режущего края, масса для режущего края с опаловым эффектом и в случае необходимости красители. Нанесение слоев в соответствии с инструкцией к базисному набору Halo Vintage. Чтобы с самого начала получить оптимальное совпадение цвета с остальной частью зуба, рекомендуется нанести на плечевые массы к центру коронки тонким слоем опак-дентин.
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Обработка/предварительная полировка и глазурование

Обработка осуществляется преимущественно камнями Dura-White или Dura-Green или алмазными инструментами для финирования. Для предварительной полировки используются керамические полиры Soft-Cut PA и PB. Обратите внимание, что в области керамического плеча следует очень осторожно производить корректировку и предварительную полировку, используя полиры Soft-Cut. (рис. 15). Затем производится глазурование в соответствии с инструкцией по применению Halo Vintage.

Корректировка плеча с помощью корректировочных масс СРМ и СРМ fine

Если после глазурования необходима дополнительная корректировка керамического плеча, используются содержащиеся в наборе специальные корректировочные массы для плеча СРМ или СРМ fine. Они замешиваются только на корректировочной жидкости CPM Liquid. Для небольших корректировок после глазурования применяется СРМ, для очень тонких корректировок - СРМ fine. Перед нанесением масс на зону плеча на штампике должна быть еще раз нанесена изолирующая жидкость. Нанесите небольшое количество массы СРМ или СРМ fine на внешний край керамического плеча (рис. 16) и слегка уплотните. Слегка нажав, насадите коронку снова на штампик и сухой кисточкой удалите излишки массы (рис. 17). После корректировочного обжига все дополнения осторожно полируются полирами Soft-Cut или Ceramiste. (Рис. 18) подтверждает хороший с точки зрения эстетики и точной посадки результат.

Технические характеристики

Керамические массы Halo Vintage отвечают требованиям EN/ISO 9693 и прошли соответствующую проверку.

Коэффициент теплового расширения (WAK 25 - 500 0.С):

ОПАК

Второй обжиг 13,0 х 10-6 К -1

Четвертый обжиг 13,1 х 10-6 К -1

ПЛЕЧЕВАЯ МАССА, ОПАК-ДЕНТИН, ДЕНТИН, МАССА ДЛЯ РЕЖУЩЕГО КРАЯ, МАССА ДЛЯ РЕЖУЩЕГО КРАЯ С ОПАЛОВЫМ ЭФФЕКТОМ, ТРАНСЛУЦЕНТНАЯ МАССА, КРАСИТЕЛИ, МОДИФИКАТОРЫ

Второй обжиг 12,6 х 10 -6 К -1
Четвертый обжиг 12,8 х 10 -6 К-1
Температура преобразования кристаллической структуры (град.С)

ОПАК-ПАСТА 5900 C
ОПАК-ПОРОШОК. ПЛЕЧЕВАЯ МАССА. ОПАК-ДЕНТИН. ДЕНТИН. МАССА ДЛЯ РЕЖУЩЕГО КРАЯ. МАССА ДЛЯ РЕЖУЩЕГО КРАЯ С ОПАЛОВЫМ ЭФФЕКТОМ. ТРАНСЛУЦЕНТНАЯ МАССА. КРАСИТЕЛИ. МОДИФИКАТОРЫ 5800 C.

Сплавы

В принципе керамические массы Halo Vintage при нормальном обжиге могут применяться со сплавами, имеющими коэффициент теплового расширения примерно

13,4 - 14,5 х 10 -6 К-1 определявшегося при температуре 25-5000 C . В результате специальной техники обжига после достижения конечной температуры при длительном периоде охлаждения и выдержке в течение 10 минут при температуре 8300 С без вакуума коэффициенты теплового расширения керамической массы и сплава становятся идентичными. Таким образом могут применяться также сплавы, имеющие коэффициент теплового расширения (25 - 5000 С)

13,4 - 14,7 х 10 -6 К-1.

Сплавы с высоким содержанием драгоценных месталлов (золото, платина)

Herador H (Хереус), коэффициент теплового расширения (25 - 500 0С),

13,9 х 10 -6 К -1, нормальное охлаждение

Сплавы на палладиевой основе

Duopal 6 (Wieland), коэффициент теплового расширения (25 - 5000 С)

14,1 х 10-6 К-1 , нормальное охлаждение

Сплавы, не содержащие драгоценных металлов

Uni Metall II (Shofu), коэффициент теплового расширения (25 - 5000 С)

14,0 х 10-6 К-1, нормальное охлаждение

Хранение

Порошкообразные массы защищать от влаги.

Система

Инструкция по применению действительна для следующих компонентов плечевой

керамической массы Margin Halo Vintage

- набор плечевой керамической массы Margin Pocelain Set

- 19 цветов плечевой массы А1М, А2М, А3М, А3,5М, А4М, АМ (имитация корневой

 части), В1М, В2М, В3М, В4М, ВМ (имитация корневой части), С1М, С2М, С3М,

 С4М, СМ (имитация корневой части), D2M, D3M, D4M

- 2 корректировочных массы: СРМ и СРМ fine

- изолирующая жидкость (CPM Liquid)

- цветовой индикатор Margin № 7

Дополнительные рекомендации

1. При обработке и полировке необходимо пользоваться отсасывающим устройством или защитной маской, чтобы избежать вдыхания полировочной пыли.

2. При обработке и полировке необходимо пользоваться защитными очками.

3. Массу необходимо применять только по назначению

ТАБЛИЦА ОБЖИГА КЕРАМИЧЕСКИХ МАСС VINTAGE HALO

	
	Плечевая масса MARGIN Porcelain

	
	темпера​тура предвар. нагрева (град.)
	сушка (мин.)
	вакуум
	подъём темпера​туры (град/мин)
	вакуум конечная темпера​тура (град.)
	конечная  темпера​тура (град.)
	время выдерж​ки (мин.)

	1-й обжиг опака-порошка
	650
	3
	полный
	60
	950
	950
	1

	2-й обжиг опака-пороша
	650
	3
	полный
	60
	940
	940
	1

	1-й обжиг опака-пасты
	450
	6
	полный
	60
	950
	950
	1

	2-й обжиг опака-пасты
	450
	6
	полный
	60
	940
	940
	1

	1-й обжиг плечевой массы
	650
	5
	полный
	60
	940
	940
	0

	2-й обжиг плечевой массы
	650
	5
	полный
	60
	930
	935
	0

	1-й обжиг дентин,опак-ден​тин,
	650
	5
	полный
	60
	910
	910
	0

	массы для реж. края, транс​луц.массы и красителей
	
	
	
	
	
	
	

	2-й обжиг дентин,опак-ден​тин,
	650
	5
	полный
	60
	905
	905
	0

	массы для реж. края, транс​луц.массы и красителей
	
	
	
	
	
	
	

	Глазурование
	650
	3-5
	0
	60
	0
	900
	0,5

	Корректировочный обжиг
	650
	3-5
	полный
	60
	870
	870
	0

	Add-On
	
	
	
	
	
	
	

	Обжиг корректировочной массы
	650
	5-7
	0
	60
	0
	870
	0,5
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